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Fardamentos

Para: Secretaria Municipal de Obras, Urbanismo, Cidades,

Transporte e Transito de Santa Luzia do Parud - MA

Assunto:

Cotacao de Pre¢os de uniformes da Guarda Municipal

ITEM

QUANT

DISCRIMINACAOD

VALOR
UNIT.

VALOR
TOTAL

26

UNIFORME OPERACIONAL COMPOSTO DE CALCA, GANDOLAO MANGA
COMPRIDA E BIRIBA.

1. ESPECIFICACAO DO TECIDO DO GANDOLAO MANGA COMPRIDA:
Confeccionada em tecido em estampa de cor azul marinho
fechado, padrdo (referéncia) TECHNO RIP STOP (conforme
amostra) dispondo do seguinte: tratamento com FATOR DE
PROTECAO SOLAR 3@ e tratamento ANTIMICROBIAL, com
caracteristica de “bacteriostdtico” e “fungistdtico”;
composicdo com 70% poliéster e 3@8% algod3o; peso de 220
g/m2 (com variacdo de até 1g/m2, para mais ou para menos);
e capacidade de encolhimento ndo superior a 1%.

2. ESPECIFICACOES DA GANDOLAO MANGA COMPRIDA: Com
comprimento indo até a regido glutea; mangas comprida com
reforco de 30 mm na extremidade; costura dupla e fecho de
gola; com brasdo da guarda na parte frontal no lado
esquerdo; com do Bandeira do Municipio bordada na prdépria
peca na lateral da manga direita e brasdo do municipio na
manga esquerda, ambos a distdncia de 3,5 cm entre a juncio
da costura da manga com platina e brasdo da guarda bordado
na parte frontal; gola esporte entretelada e pespontada,
fechada pelo prolongamento do pé de gola, em forma de uma
platina, através de botdo caseado na horizontal; vista
pespontada, com fechamento através de ©5 botdes embutidos
e caseados na vertical, contendo travetes batidos na vista
entre os botdes; platina com pespontado duplo nos ombros
medindo 5,5 cm de largura por 12 cm de comprimento, @2
bolsos quadrados tipo chapado, com prega macho externa ao
centro, fixados na parte superior da pega, com duas
portinholas com pespontado duplo, fechados por dois botdes
embutidos em cada bolso ou velcro; traseira em pala dupla
com 13 cm de altura com refor¢o em X, prega macho a 5 cm
do fim da pala; faixa refletiva de 25 mm na cor cinza na
lapela dos bolsos, nas mangas na altura do peito, na parte
frontal e nas costas. Costuras para fechamento de ombros,
mangas e laterais, em maquina interlock com bitola minima
de 08 mm (fixacdo e fechamento); costuras para fixagdo da
gola e pesponto da vista em maquina reta de @1 agulha ponto
fixo; costuras para fixagdo de platinas, potinholas, pala,
punhos e refor¢os, pesponto das mangas, em mdquina reta de
@2 agulhas paralelas ponto fixo; aplicagdo de overlock nas
bordas desfiantes de tecido; caseado reto proporcional ao
tamanho do botdo; aplicacdo de travetes nas extremidades
da boca dos bolsos, das portinholas e nas extremidades do
interlock de fechamento de lateral e mangas, quando o mesmo

245,00

6.370,00
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for feito apdés a costura das bainhas prontas; pontos de
3,0 a 3,5 cm em todas as costuras e overlock.

3. ESPECIFICACOES DO TECIDO DA CALCA: Confeccionada em
tecido em estampa de cor azul marinho fechado, padrao
(referéncia)

TECHNO RIP STOP (conforme amostra) dispondo do seguinte:
tratamento com FATOR DE PROTECAO SOLAR 38 e tratamento
ANTIMICROBIAL, com caracteristica de “bacteriostdtico” e
“fungistdtico”; composigdo com 70% poliéster e 30% algodao;
peso de 220 g/m2 (com variacdo de até 1g/m2, para mais ou
para menos); e capacidade de encolhimento ndo superior a
1%.

4., ESPECIFICACOES DA CALCA: Com cintura alta e no mesmo
tecido do gandoldo, em forma ligeiramente tronco-cénico,
seccionada obliquamente da frente para a retaguarda, com
abertura frontal contendo velcro ou botdes em matéria
pldstica na cor preta; cds postico com 4 cm de largura,
contendo oito passadores simples, de 5,5 cm cada dispostos
na frente, nos lados e atrds, para receber o cinto, costura
dupla, com fechamento através de gancho, caseado na
horizontal; vista embutida com fechamento através de ziper
caseados na horizontal e reforc¢o de ganchos (ou travetes);
refor¢co em X com espuma de alta pressdo até o joelho; 02
bolsos tipo faca, fixados na parte superior da frente, 02
fixados na parte superior traseira com lapela e 02 bolsos
chapados com lapela fixado nas laterais do joelho, com
portinholas pespontadas fechadas por velcro ou dois botdes
embutidos; faixa refletiva de 25mm na cor cinza na lapela
dos bolsos laterais e abaixo do joelho em toda
circunferéncia bainha simples; costuras do c6s em maquina
de pregar coOs; costuras de laterais, ganchos e ilhargas em
maquina fechadeira de @2 agulhas paralelas ponto corrente;
fechamento do entrepernas em maquina interlock com bitola
minima de ©,8 mm; costuras para o pesponto da vista, gancho
dianteiro, bolsos e portinholas em maquina reta de @2
agulha paralelas; costuras para bainha dos bolsos
dianteiros e barra em mdquina reta de ©1 agulha; aplicacao
de overlock nas bordas desfiantes de tecido; caseado reto
proporcional ao tamanho do botdo; aplicacdo de travetes
nas extremidades dos bolsos, portinholas, final da vista,
fixacdo dos passantes e na juncdo dos ganchos por sobre a
costura de seguranc¢a do interlock; pontos por 3,5 a 4,0 cm
em todas as costuras e overlock; sobre a costura de
seguranca.

26

GORRO PROFISSIONAL em tecido Techno rip stop na cor azul
marinho, brasdo na parte frontal, com refor¢o em tripla
camada, composto de esponja forro importado e tecido, ambos
prensado em alta pressdo, acabamento e fechamento em viés
em todas as extremidades, pala ondulada com formato
acompanhando o formato da cabe¢a. Fechamento da costura em
maquinas com uma e duas agulhas, pespontado duplo, mdquina
reta e fechamento manual.

25,00

650,00

s
w
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CAMISETA confeccionada em malha fria com a nova TECNOLOGIA
ANTI-PILLING, na cor AZUL MARINHO, em poliéster e
viscose,com maior resisténcia as lavagens, atritos e maior

33,00

858,00
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durabilidade, retarda o aparecimento de bolinhas , tem
excelente uniformidade e maior retenc¢do de umidade, gola e
manga com acabamentos em ribana de poliviscose da mesma
cor e tratamento; costurada com linha de algoddo/viscose
em maquina overlock, com acabamento em mdquina galoneira
utilizando agulha ponta bola; dispondo brasdao e
identificacdo bordado na prdpria pe¢a na parte frontal na
altura do peito e costas com serigrafia.

CINTO DE PASSEIO em ndilon na cor azul marinho, com
ponteira e fivela rolete com gravagdao em metal na cor
preto.

25,00

650,00

CINTO DE GUARNICAO em nylon na cor preto, com protecdo
lombar e passadores para fixacao do cinto externo,
fechamento em velcro de 5@ mm e fivela em metal na cor
preto ou prata, cinto em duas camadas de resina + PVC, nas
extremidades com acabamento em viés, padrdo forg¢a nacional.

60,00

1.560,00

PORTA TONFA DE CINTURA: em nylon rip stop na parte externa
e tela esponjada na parte interna para transpiracdao e
conforto, cor preta, fechamento em bot3do de pressdo e
sustentacdo em argola de metal, costura em mdaquina reta e
manual.

23,00

598,00

PORTA ALGEMA: fechado em nylon rip stop na parte externa e
tela esponjada na parte interna para transpiracdao e
conforte, cor azul, fechamento em velcro, costura em
maquina reta e manual.

23,00

598,00

BORNAL DE PERNA - Confeccionado em nailon rip stop na parte
externa e tela esponjada na parte interna para transpiracao
e conforto, acabamentos em viés, cor preto, com uma
atraca¢do com regulador, identificac¢do emborrachado fixado
com velcro na parte frontal, com @3 compartimento
fechamento em ziper, costura em maquina reta e manual.

60,00

1.560,00

ALGEMA: de dobradica em a¢o carbono, dentes e catraca
fresadas e usinadas, catraca com triplo dente, trava de
seguran¢a, distancia das algemas de 2 cm, abertura mdxima
de 75 mm e abertura minima 55 mm, sistema de bloqueio
exclusivo, acabamento em niquel, acompanha duas chaves em
aco de carbono, resisténcia a tracdo de 500 Kgf, conforme
relatério do LEM-UERJ, de acordo com norma NIJ ©307.01,
fabricado de acordo com as normas internacionais.

175,00

4.550,00
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BASTAO TIPO TONFA - Confeccionado de forma macica em fibra
plastica através de injecdo, em corpo unico sem jun¢des ou
parafusos, flexivel e de alta absor¢dao de impacto e
resisténcia, cor preta, laudo de resisténcia emitido por
orgdo competente de 165 kgf a 175 kgf (Forca Resisténcia);
Haste em corpo Unico de 580 (quinhentos e oitenta) mm,
podendo variar em 5% pra mais ou menos arredondada nas
pontas dando melhor acabamento ao equipamento conforme fig
ne “@1”;Diametro de 32 (trinta e dois) mm a 33 (trinta e
trés) mm; Peso: minimo 50@ (quinhentos) gramas e maximo
600 (seiscentos) gramas; Cabo da haste anatomica a mdo
medindo entre 130 (cento e trinta) mm e 148 (cento e
quarenta) mm, com 16 (dezesseis) ranhuras de
aproximadamente @1 (um) mm de didmetro, transversais, de
forma a proporcionar conforto e melhor firmeza na
empunhadura, sendo a distadncia entre as ranhuras de

39,00

1.014,00
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Fariamentos

aproximadamente @5 (cinco) mm conforme figuras “@1” e “@2”;
Cabo lateral para uso tipo TONFA, medindo entre 125 (cento
e vinte e cinco) mm e 130 (cento e trinta) mm, (contados a
partir da haste principal), sendo confeccionado com o mesmo
material, anatémico a palma da mdo, para melhor manuseio
do mesmo; A ponta serd de maior diadmetro (didmetro
aproximado de 45 (quarenta e cinco) mm, e largura de
aproximadamente 18 (dezoito) mm, para evitar que escape da
mao; compondo a haste principal, como peg¢a Unica
(injetado), oferecendo assim igual resisténcia; tendo 16
(dezesseis), ranhuras transversais medindo @1 (um) mm de
diametro, formando 16 (dezesseis) ranhuras conjugadas uma
a outra, medindo entre 35 (trinta e cinco) mm e 36 (trinta
e seis) mm de diametro; distancia entre as ranhuras de
aproximadamente @5 mm, proporcionando conforto e melhor
firmeza na empunhadura.

11

26

COTURNO TATICO:

1. OBJETIVO: A) O presente Memorial Descritivo fixa as
caracteristicas exigiveis 2 aquisicdo de COTURNO TATICO e
estabelece as condi¢des técnicas para o seu recebimento;
B) Coturno Tatico confeccionado em couro semi-cromo na cor
preta, de primeira qualidade hidrofugado, sem marcas,
isenta de cortes, furos, cicatrizes, bem como sinais de
parasitas, ou seja, carrapatos, bernes e outros defeitos
provocados por riscos de cerca, chifradas, marcas de fogo,
etc, com espessura minima de 2,8 mm, cano e linglieta em
tecido plano ndilon/poliamida (Cordura ou similar),
forrado internamente em poliamida/poliéster, fechamento em
atacador e ziper, ilhoses, palmilha de montagem anti
perfuracao ndo metdlica, palmilha de limpeza em ldtex e
solado tri componente. 2. DESCRICAO: 2.1. CABEDAL, couro
bovino de 12 qualidade, curtida ao cromo, espessura minima
de 2,86 mm com acabamento liso HIDROFUGADO; Especificacoes:
Cor e estampa: Cor preta, estampa lisa; Isento de defeitos
- Espessura - Minimo: 2,0mm; resisténcia a tragdo minimo
15Mpa, alongamento percentual minimo 48%; Ph pH min. 3,5 ;
cifra dif. Max. 0,7, Absor¢do de dgua apés 60 min. - Maximo:
@,2g; Tempo de penetragdao de dgua, Tempo minimo de 6@
minutos, Teor de graxa 3 a 8%, Oxido de cromo - Minimo de
3%, Permeabilidade ao vapor de agua - Minimo: ©,8mg/cm2h,
Coeficiente de vapor de agua Minimo 15mg/cm2. 2.2. CANO;
em tecido plano nylon/ poliamida impermeadvel (cordura® ou
similar), na cor preta. Especificacbes do tecido plano /
nylon: Gramatura 332g/m2 * 5%, Forca de rasgamento, minimo
99 N, Tempo de penetracdo de dgua, Tempo minimo de 6@
minutos, Absorcdo de agua, Apds 6@ minutos - maximo ©,2g,
Permeabilidade ao vapor de 3dgua, Coeficiente de vapor de
agua minimo 2,8 mg/cm2h minimo 2@ mg/cm2. 2.3. FORRO DO
CANO E DA LINGUETA, em 15% poliamida 85% poliéster, rapida
dispersao da transpiracdo, acelerado transporte da
umidade, completamente respirdvel, toque macio e
confortdvel e superior resisténcia a abrasdo, com os
seguintes dados técnicos. Especificag¢des do forro:
Espessura 3,10 mm * 5%, Gramatura - ASTM D3776 470g/m2 %
5%, Resisténcia a abrasao - NBR ISO 28344 Seco 25600 ciclos
- sem danos Umido 1286@ ciclos - sem danos, Forca de

210,00

5.460,00
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rasgamento minimo 175N, Permeabilidade ao vapor de dgua,
Coeficiente de vapor de dgua minimo 2,0 mg/cm2h minimo 20
mg/cm2. 2.4. LINGUETA; em tecido plano nadilon/poliamida
impermeavel (cordura® ou similar), deverad ser
confeccionada no mesmo material do item 2.2 seguindo todas
as especifica¢des do mesmo. A altura Espessura 3,20 a 3,50
mm, Gramatura (g/m2?) 3 250 a 3350 g/m?, Resisténcia a
perfurag¢dao Minimo 1 156N da linglieta deverd ser, no minimo
até a altura final do cano. 2.5. BIQUEIRA; lamina de resina
termoplastica com adesivo termoreativdvel, reforg¢ado com
ndo tecido de poliéster, em um dos lados. 2.6 CONTRAFORTE;
material termopldstico, conformado termicamente, com
espessura de 2,0 mm tipo rigido, resistente, revestido em
couro pelo lado externo e internamente em ndo tecido de
microfibra, absorvente, composto de poliamida, com as
seguintes especificac¢des: do forro do contra forte,
espessura 1,30mm *5%, Gramatura - ASTM D3776, 300g/m2 *
5%, Resisténcia a abrasdo - NBR ISO 28344 Seco 25600 ciclos
- sem danos. Umido 12800 ciclos - sem danos. 2.7. PALMILHA
DE MONTAGEM, palmilha a prova de perfuracdo confeccionada
em 100% poliéster, impregnado e termoligado quimicamente
com resina poliuretanica, dublada com adesivo
termopldstico. A palmilha passa por tratamento com plasma
que melhora a 1ligac¢do e compacidade das particulas de
ceramica, que proporcionam um maior grau de dureza e
resisténcia mecanica, fisica e quimica. Palmilha dublada
em manta ndaotecido na regido externa do pé do usudrio para
maior adesdo na montagem. Especificacdes da palmilha de
montagem a prova de perfuracdo. 2.8. PALMILHA DE LIMPEZA,
palmilha em latex, com sistema de absorcdo de impactos,
respirdvel, antibacteriana, efeito meméria, alta absorcdo
e desorcdo de dgua, dublada em microfibra impregnada em
poliuretano respirdvel. Especificacdes: Dureza (Asker ()
25 + 2% Densidade ©,39g/cm3 *+ 2% Absor¢do e desor¢ao de
agua (ISO - 28345) Absorg¢ao - 155 mg/cm2 * 1% apos
3@minutos; Desorcdo - 98% apds 24 horas; 2.9 ILHOSES;
ilhoses em numero de 22 pecas por pé, de Aluminio na cor
preta com aproximadamente 10 mm de diametro externo. Nas
laterais onde irdo fixados os ilhoses havera um recorte em
V na horizontal na altura do 4 ilhds. 2.10 ATACADOR; em
poliéster na cor preta, com ponteiras em acetato,
comprimida ou plastificada, com os seguintes dados
técnicos. Especificag¢bes: Comprimento: 1,99 m = 1cm da
linglueta deverada ser, no minimo até a altura final do cano.
Especificagbes: Comprimento 1,99 m + 1cm Resisténcia a
fricgdo 3@ 000 ciclos. 2.11 AVIAMENTOS; de 12 qualidade,
sendo que as costuras do reforgo da gdspea, reforco
frontal, partes dianteira e traseira do cano deverdo ser
feitas com linha 30, e as demais com linhas 40, ambas de
nailon. As costuras devem ser refor¢adas internamente com
fita de refor¢o em nylon auto colante. 2.12 SOLADO;
Borracha legitima cor preta, em forma de unisola (sola e
salto em peca unica), antiderrapante, com canaleta para
blagquea¢do lateral, tendo como base polimero especial e
cargas minerais que confere boas propriedades de aderéncia,
resiliéncia e baixa deformac¢do, boa resisténcia a ruptura,
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E ao rasgo e as altas temperaturas. 0 mesmo deve seguir as
seguintes especificac¢des técnicas: Profundidade do

R R

antiderrapante minimo 5mm Espessura da camada interna do
solado minimo 4mm Densidade 1,12 g/cm3 + 2 g/cm3, Abrasao
Maximo 13@mm3, Dureza 6@ + 4 Shore A, Resisténcia a flexdo,
incisdo inicial 2,02 + @,02mm - apdés 30.000 flexdes
acréscimo maximo 4,88mm (fenda maxima atéémm). 2.13 SISTEMA
DE MONTAGEM: Cabedal e solado, fixados pelo sistema blak;
o calcado devera ser 180% blaqueado nas laterais. 2.14
ALTURA DO CANO; devera ser medida de acordo com o item
6.2.2 da norma ABNT NBR ISO 20344:2008 (onde a altura é a
distancia vertical entre o ponto mais baixo da palmilha
interna e o ponto mais alto do cabedal). Sera de 220mm de
altura para o numero 48 , podendo aumentar ou diminuir
proporcionalmente, conforme a numeragdo. 2.15 RESISTENCIA
A SEPARACAO DO SOLADO DO CABEDAL: Forca de arranque do
solado - Minimo 5@6N. 3. EMBALAGEM: Embalagem Individual:
vy devera se embalada individualmente em caixa de papelédo
! ondulado duplex 456grs. impressa em maquina flexografica
B monocolor. Embalagem Coletiva: Deverd ser acondicionadas
com dez pares de coturno, em caixa de papeldo ondulado,
duplex 450grs, contendo a numera¢do dos calcados nela
contidos e dados do fabricante. 4. LAUDOS TECNICOS: Laudos
técnicos, emitidos por Laboratério credenciado ao
Ministério do Trabalho (IPT - Instituto de Pesquisas
Tecnolégicas ou similar) na drea de andlise em calgados,
comprovando as caracteristicas dos itens abaixo: 2.1.
CABEDAL; 2.2. CANO - TECIDO PLANO POLIAMIDA; 2.3. FORRO;
2.7. PALMILHA DE MONTAGEM; 2.8. PALMILHA DE LIMPEZA; 2.12.
SOLADO. *** Qs laudos técnicos deverdo ser apresentados na
fase de habilitacdo, juntamente com demais documentos e
certiddoes de habilitacdo. OBS: 0s laudos técnicos
apresentados deveram seguir as normas atualmente vigentes
no pais as quais estdo descritas no didrio oficial da
i unido; sdo elas: ABNT NBR ISO 20344 - Métodos de ensaios
em calcados; ABNT NBR ISO 20347 - Calcado ocupacional;
Juntamente com os laudos solicitados acima a empresa deverad
apresentar uma amostra (par) do material ofertado de acordo
com as especificac¢bes.”
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Belém-PA, 06 de junho de 2017.

Secretaria Municipal de Obras, Urbanismo, Cidades, Transporte e Transito
Santa Luzia do Parua - MA

Em resposta a solicitacdo realizada, segue abaixo a cotagio de precos para os uniformes da

guarda municipal.

COTAGAO DE PRECOS

ITEM

QUANT

DISCRIMINAGAO

P. UNIT

P. TOTAL

26

UNIFORME OPERACIONAL COMPOSTO DE CALCA, GANDOLAO MANGA
COMPRIDA E BIRIBA.

1. ESPECIFICAGAO DO TECIDO DO GANDOLAO MANGA COMPRIDA;
Confeccionada em tecido em estampa de cor azul marinho fechado, padrio
(referéncia) TECHNO RIP STOP (conforme amostra) dispondo do seguinte:
tratamento com FATOR DE PROTECAO SOLAR 30 e tratamento
ANTIMICROBIAL, com caracteristica de “bacteriostatico” e “fungistatico”;
composicdo com 70% poliéster e 30% algoddo; peso de 220 g/m2 (com
variagio de até 1g/m2, para mais ou para menos); e capacidade de
encolhimento ndo superior a 1%. il

2. ESPECIFICACOES DA GANDOLAO MANGA COMPRIDA: Com comprimento
indo até a regido glutea; mangas comprida com reforco de 30 mm na
extremidade; costura dupla e fecho de gola; com brasio da guarda na parte
frontal no lado esquerdo; com do Bandeira do Municipio bordada na propria
e brasdo do municipio na manga esquerda,
a jungdo g;a costura da manga com platina
> ‘ontal; gola esporte entretelada e
pespontada, fechada ento do pé de gola, em forma de uma
platina, através de bot3o caseado na horizontal; vista pespontada, com
fechamento através de 05 botées embutidos e caseados na vertical, contendo
travetes batidos na vista entre os botdes; platina com pespontado duplo nos
ombros medindo 5,5 ¢cm de largura por 12 cm de comprimento, 02 bolsos
quadrados tipo chapado, com prega macho externa ao centro, fixados na parte
superior da pega, com duas portinholas com pespontado duplo, fechados por
dois botdes embutidos em cada bolso ou velcro; traseira em pala dupla com
13 cm de altura com reforgo em X, prega macho a 5 cm do fim da pala; faixa
refletiva de 25 mm na cor cinza na lapela dos bolsos, nas mangas na altura do
peito, na parte frontal e nas costas. Costuras para fechamento de ombros,
mangas e laterais, em méaquina interlock com bitola minima de 08 mm (fixagdo
e fechamento); costuras para fixagdo da gola e pesponto da vista em maquina
reta de 01 agulha ponto fixo; costuras para fixacdo de platinas, potinholas,
pala, punhos e reforgos, pesponto das mangas, em maquina reta de 02 agulhas
paralelas ponto fixo; aplicacdo de overlock nas bordas desfiantes de tecido;
caseado reto proporcional ao tamanho do botdo; aplicagdo de travetes nas
extremidades da boca dos bolsos, das portinholas e nas extremidades do
interlock de fechamento de lateral e mangas, quando o mesmo for feito apds
a costura das bainhas prontas; pontos de 3,0 a 3,5 cm em todas as costuras e
overlock.

3. ESPECIFICACOES DO TECIDO DA CALGA: Confeccionada em tecido em
estampa de cor azul marinho fechado, padrdo (referéncia)

270,00

7.020,00




TECHNO RIP STOP (conforme amostra) dispondo do seguinte: tratamento com
FATOR DE PROTEGAO SOLAR 30 e tratamento ANTIMICROBIAL, com
caracteristica de “bacteriostatico” e “fungistatico”; composicdo com 70%
poliéster e 30% algod3o; peso de 220 g/m2 (com variacdo de até 1g/m2, para
mais ou para menos); e capacidade de encolhimento nio superior a 1%.

4. ESPECIFICAGOES DA CALGA: Com cintura alta e no mesmo tecido do
gandoldo, em forma ligeiramente tronco-cénico, seccionada obliquamente da
frente para a retaguarda, com abertura frontal contendo velcro ou botGes em
matéria pldstica na cor preta; cds postico com 4 cm de largura, contendo oito
passadores simples, de 5,5 cm cada dispostos na frente, nos lados e atrds, para
receber o cinto, costura dupla, com fechamento através de gancho, caseado
na horizontal; vista embutida com fechamento através de ziper caseados na
horizontal e reforgo de ganchos (ou travetes); reforco em X com espuma de
alta pressdo até o joelho; 02 bolsos tipo faca, fixados na parte superior da
frente, 02 fixados na parte superior traseira com lapela e 02 bolsos chapados
com lapela fixado nas laterais do joelho, com portinholas pespontadas
fechadas por velcro ou dois botdes embutidos; faixa refletiva de 25mm na cor
cinza na lapela dos bolsos laterais e abaixo do joelho em toda circunferéncia
bainha simples; costuras do cds em maquina de pregar cds; costuras de
laterais, ganchos e ilhargas em maquina fechadeira de 02 agulhas paralelas
ponto corrente; fechamento do entrepernas em maquina interlock com bitola
minima de 0,8 mm; costuras para o pesponto da vista, gancho dianteiro, bolsos
e portinholas em maquina reta de 02 agulha paralelas; costuras para bainha
dos bolsos dianteiros e barra em maquina reta de 01 agulha; aplicagdo d',_'
overlock nas bordas desfiantes de tecid
tamanho do botdo; aplicagdo de: travetes as extremidades dos bolsos,
portinholas, final da vista, f1xa§'§o dos ﬁassantes ‘ena juncio des ganc'hos por
sobre a costura de seguranga do interlock; pontos por 3,5 a 4,0 cm em todas
as costuras e overlock; sobre a costura de seguranca.

caseado reto, proporcional ao (.

26

GORRO PROFISSIONAL em tec:do Techno rip stop na cor azul marinho, brasdo
na part ontal, com: reforco em tripla camada, composto de esponja forro
importado e tecido, ambos preggnagjq_ em alta pressdo, acabamento e
fechamento em viés em t _das as extremidades, pala ondulada com formato
acompanhando o formato da cabega. Fechamento da costura em maguinas
com uma e duas agulhas, _;pespontado duplo, méaquina reta e fechamento
manual.

29,00

754,00

26

CAMISETA confeccionada em malha fria com a nova TECNOLOGIA ANTI-
PILLING, na cor AZUL MARINHO, em poliéster e viscose,com maior resisténcia
as lavagens, atritos e maior durabilidade, retarda o aparecimento de bolinhas
, tem excelente uniformidade e maior reten¢do de umidade, gola e manga com
acabamentos em ribana de poliviscose da mesma cor e tratamento; costurada
com linha de algod3o/viscose em maquina overlock, com acabamento em
maquina galoneira utilizando agulha ponta bola; dispondo brasdo e
identificagdo bordado na propria pe¢a na parte frontal na altura do peito e
costas com serigrafia.

39,00

1.014,00

26

CINTO DE PASSEIO em nailon na cor azul marinho, com ponteira e fivela rolete
com gravacdo em metal na cor preto.

27,00

702,00

26

CINTO DE GUARNICAO em nylon na cor preto, com protecdo lombar e
passadores para fixagdo do cinto externo, fechamento em velcro de 50 mm e
fivela em metal na cor preto ou prata, cinto em duas camadas de resina + PVC,
nas extremidades com acabamento em viés, padrdo forga nacional.

65,00

1.690,00

26

PORTA TONFA DE CINTURA: em nylon rip stop na parte externa e tela
esponjada na parte interna para transpiragdo e conforto, cor preta,
fechamento em botdo de pressdo e sustentagdo em argola de metal, costura
em maquina reta e manual.

27,00

702,00




26

PORTA ALGEMA: fechado em nylon rip stop na parte externa e tela esponjada
na parte interna para transpiragdo e conforto, cor azul, fechamento em velcro,
costura em maquina reta e manual.

26,00

676,00

26

BORNAL DE PERNA - Confeccionado em nailon rip stop na parte externa e tela
esponjada na parte interna para transpira¢do e conforto, acabamentos em
viés, cor preto, com uma atraca¢do com regulador, identificagdo
emborrachado fixado com velcro na parte frontal, com 03 compartimento
fechamento em ziper, costura em magquina reta e manual.

67,00

1.742,00

26

ALGEMA: de dobradigca em ago carbono, dentes e catraca fresadas e usinadas,
catraca com triplo dente, trava de seguranca, distdncia das algemas de 2 cm,
abertura méaxima de 75 mm e abertura minima 55 mm, sistema de bloqueio
exclusivo, acabamento em niquel, acompanha duas chaves em ago de carbono,
resisténcia a tragdo de 500 Kgf, conforme relatério do LEM-UERJ, de acordo
com norma NIJ 0307.01, fabricado de acordo com as normas internacionais.

185,00

4.810,00

10

26

BASTAO TIPO TONFA - Confeccionado de forma macica em fibra plastica
através de injegdo, em corpo Unico sem jungdes ou parafusos, flexivel e de alta
absorcao de impacto e resisténcia, cor preta, laudo de resisténcia emitido por
orgdo competente de 165 kgf a 175 kgf (Forga Resisténcia); Haste em corpo
Unico de 580 (guinhentos e oitenta) mm, podendo variar em 5% pra mais ou
menos arredondada nas pontas dando melhor acabamento ao equipamento
conforme fig n® “01”;Didmetro de 32 (trinta e dois) mm a 33 (trinta e trés) mm;
Peso: minimo 500 (quinhentos) gramas e maximo 600 (seiscentos) gramas;

Cabo da haste anatémica a mdo medindo entre 130 (cento e tri'nta} mm e 140‘
(cento e quarenta) mm, com 16 (dezesseis) ranhuras de aproximadamente 01_ ;.
a a proporcionar conforto e

(um) mm de didmetro, transversais, de for
melhor firmeza na empunhadura; sendo a disténcia entre as ranhuras de
aproximadamente 05 (cinco) mm conforme figuras “01" e “02”; Cabo lateral
para uso tipo TONFA, medlndo entre 125 (cento e vinte e cineo) mm e 130
(cento e trinta) mm, (contades a partir da haste principal), sendo
conf,'_monado com o mesmao material, anatémico a palma da mdo, para
SMO; A ponta seré de maior didmetro (didmetro
aprommade de 1t inco) mm, e largura de aproximadamente 18
(dezoito) mm, para evitar que escape da m3o; compondo & haste principal,
como peca Unica (injetado), oferecendo assim igual resisténcia; tendo 16
(dezesseis), ranhuras trans\tersais medindo 01 (um) mm de didmetro,
formando 16 (dezesseis) ranhuras conjugadas uma a outra, medindo entre 35
(trinta e cinco) mm e 36 (trinta e seis) mm de didmetro; distdncia entre as
ranhuras de aproximadamente 05 mm, proporcionando conforto e melhor
firmeza na empunhadura.

42,00

1.092,00

11

26

COTURNO TATICO:

1. OBJETIVO: A) O presente Memorial Descritivo fixa as caracteristicas exigiveis
3 aquisigiio de COTURNO TATICO e estabelece as condigdes técnicas para o seu
recebimento; B) Coturno Tatico confeccionado em couro semi-cromo na cor
preta, de primeira qualidade hidrofugado, sem marcas, isenta de cortes, furos,
cicatrizes, bem como sinais de parasitas, ou seja, carrapatos, bernes e outros
defeitos provocados por riscos de cerca, chifradas, marcas de fogo, etc, com
espessura minima de 2,0 mm, cano e lingleta em tecido plano
ndilon/poliamida (Cordura ou similar), forrado internamente em
poliamida/poliéster, fechamento em atacador e ziper, ilhoses, palmilha de
montagem anti perfuragdo ndo metalica, palmilha de limpeza em ldtex e
solado tri componente. 2. DESCRICAO: 2.1. CABEDAL, couro bovino de 12
qualidade, curtida ao cromo, espessura minima de 2,0 mm com acabamento
liso HIDROFUGADO; Especificagdes: Cor e estampa: Cor preta, estampa lisa;
Isento de defeitos - Espessura - Minimo: 2,0mm; resisténcia a tragdo minimo
15Mpa, alongamento percentual minimo 40%; Ph pH min. 3,5 ; cifra dif. Max.

250,00

6.500,00




T a_-u: a«-nﬂ:-:"-—

0,7, Absorgdo de dgua apds 60 min. - Maximo: 0,2g; Tempo de penetragdo de
dgua, Tempo minimo de 60 minutos, Teor de graxa 3 a 8%, Oxido de cromo -
Minimo de 3%, Permeabilidade ao vapor de dgua - Minimo: 0,8mg/cmz2h,
Coeficiente de vapor de agua Minimo 15mg/cm2. 2.2. CANO; em tecido plano
nylon/ poliamida impermedvel (cordura® ou similar), na cor preta.
Especificagdes do tecido plano / nylon: Gramatura 332g/m2 + 5%, For¢a de
rasgamento, minimo 90 N, Tempo de penetragdo de dgua, Tempo minimo de
60 minutos, Absor¢do de dgua, Apdés 60 minutos - méximo 0,2g,
Permeabilidade ao vapor de dgua, Coeficiente de vapor de dgua minimo 2,0
mg/cm2h minimo 20 mg/cm2. 2.3. FORRO DO CANO E DA LINGUETA, em 15%
poliamida 85% poliéster, rdpida dispersdo da transpiracdo, acelerado
transporte da umidade, completamente respirdvel, toque macio e confortavel
e superior resisténcia a abrasdo, com os seguintes dados técnicos.
Especificagdes do forro: Espessura 3,10 mm + 5%, Gramatura - ASTM D3776
470g/m2 + 5%, Resisténcia & abrasdo - NBR SO 20344 Seco 25600 ciclos - sem
danos Umido 12800 ciclos - sem danos, Forga de rasgamento minimo 175N,
Permeabilidade ao vapor de dgua, Coeficiente de vapor de dgua minimo 2,0
mg/cm2h  minimo 20 mg/ecm2. 2.4. LINGUETA; em tecido plano
nailon/poliamida impermedvel (cordura® ou similar), deverd ser
confeccionada no mesmo material do item 2.2 seguindo todas as
especificacbes do mesmo. A altura Espessura 3,20 a 3,50 mm, Gramatura
(g/m?) 3 250 a 3350 g/m?, Resisténcia a perfuragdo Minimo 1 150N da lingiieta
devera ser, no minimo até a altura final do cano. ;.;5..~BIO,UEiRA; lamina'de
resina termoplastica com adesivo termoreativavel, reforgado com ndo tecido
de poliester, em um dos lados. 2.6 CONTRAFORTE; material termopiastlco,
conformado termicamente, com espessura de 2,0 mm tipo ’:{gldo rei{stente
revestido. em: c«p. ro pelo Iado externo e mter‘hamente em néo tecido de
mlcroflbra absofyente, composto de  poliar 'id,a com as ‘seguintes
espeelflcagoes do forro do cont,ra fo’ﬁe espessura 30mm +5%, Gramatura -
ASTM D3776, 300g/m2 + 5%,'Re5istenC|a a abrasdo - 'NBR I1SO 20344 Seco
25600 clclos - sem ganos Umldo 12800 ciclos - sem danos. 2.7. PALMILHA DE
MONTAGEM palmllha a prova de perfuracio confeccionada em 100%
poliéster, impregnado e termoligado quimicamente com resina poliuretanica,
dublada com adesivo termopléstico. A palmilha passa por tratamento com
plasma que melhora a ligagio e compacidade das particulas de cerdmica, que
proporcionam um maior ;:'giéu de dureza e resisténcia mecanica, fisica e
quimica. Palmilha dublada em manta n3otecido na regido externa do pé do
usudrio para maior adesdo na montagem. Especificacbes da palmilha de
montagem a prova de perfuragdo. 2.8. PALMILHA DE LIMPEZA, palmilha em
latex, com sistema de absorgdo de impactos, respiravel, antibacteriana, efeito
memoria, alta absorcdo e desor¢do de agua, dublada em microfibra
impregnada em poliuretano respiravel. Especificagdes: Dureza (Asker C) 25 *
2% Densidade 0,39g/cm3 + 2% Absorgdo e desor¢do de dgua (ISO — 20345)
Absorcdo — 155 mg/cm2 * 10% apds 30minutos; Desor¢do — 98% apds 24
horas; 2.9 ILHOSES; ilhoses em niimero de 22 pegas por pé, de Aluminio na cor
preta com aproximadamente 10 mm de didmetro externo. Nas laterais onde
irdo fixados os ilhoses haverd um recorte em V na horizontal na altura do 4
ilhos. 2.10 ATACADOR; em poliéster na cor preta, com ponteiras em acetato,
comprimida ou plastificada, com os seguintes dados técnicos. Especificacdes:
Comprimento: 1,90 m + 1cm da linglieta devera ser, no minimo até a altura
final do cano. Especificagdes: Comprimento 1,90 m + 1cm Resisténcia a fricgdo
30 000 ciclos. 2.11 AVIAMENTOS; de 12 qualidade, sendo que as costuras do
reforgo da gaspea, reforgo frontal, partes dianteira e traseira do cano deverdo
ser feitas com linha 30, e as demais com linhas 40, ambas de nailon. As costuras
devem ser reforgadas internamente com fita de reforgo em nylon auto colante.




2.12 SOLADO; Borracha legitima cor preta, em forma de unisola (sola e salto
em pega Unica), antiderrapante, com canaleta para blagqueagdo lateral, tendo
como base polimero especial e cargas minerais que confere boas propriedades
de aderéncia, resiliéncia e baixa deformagdo, boa resisténcia a ruptura, ao
rasgo e as altas temperaturas. O mesmo deve seguir as seguintes
especificagdes técnicas: Profundidade do antiderrapante minimo 5mm
Espessura da camada interna do solado minimo 4mm Densidade 1,12 g/cm3 +
2 g/cm3, Abrasdo Maximo 130mm3, Dureza 60 + 4 Shore A, Resisténcia a
flexdo, incisdo inicial 2,02 + 0,02mm - apds 30.000 flexbes acréscimo maximo
4,00mm (fenda maxima até6mm). 2.13 SISTEMA DE MONTAGEM: Cabedal e
solado, fixados pelo sistema blak; o calcado devera ser 100% blaqueado nas
laterais. 2.14 ALTURA DO CANO; devera ser medida de acordo com o item 6.2.2
da norma ABNT NBR ISO 20344:2008 (onde a altura é a distancia vertical entre
o ponto mais baixo da palmilha interna e o ponto mais alto do cabedal). Sera
de 220mm de altura para o nimero 40 , podendo aumentar ou diminuir
proporcionalmente, conforme a numeraggo. 2.15 RESISTENCIA A SEPARAGAQ
DO SOLADO DO CABEDAL: Forga de arranque do solado - Minimo S00N. 3.
EMBALAGEM: Embalagem Individual: devera se embalada individualmente em
caixa de papeldo ondulado duplex 450grs. impressa em maquina. ﬁaxagraf:ca
monocolor. Embalagem Coletiva: Devera ser acondicionadas com dez pares de
coturno, em caixa de papeldo ondulado, duplex 450grs, contendo a numeragdo
dos calgados nela contidos e dados do fabricante. 4. LAUDOS TECNICOS:
Laudos técnicos, emitidos por Laboratério credenciado ao Ministério do
Trabalho (IPT = Instituto de Pesquisas Tecnolégicas ou similar) na érea de

tecmcus deverao ser- ‘apresen dQS’ na fase de habilitagdo, juntamente com
demais ‘documentos e certid de habilitagdo. OBS: Os laudos técnicos
apresentados dever eguir as normas atualmente vigentes no pais as quais
estdo descritas no didrio bfcnal da unido; sdo elas: ABNT NBR 1SO 20344 -
Métodos de ensaios em calgad‘os ABNTNBRISO 20347 — Cal¢ado ocupacional;
Juntamente com os laudos solicitados acima a empresa devera apresentar
uma amostra (par) do mater@;ofertado de acordo com as especificagdes."

TQIWL GERAL DA COTAGAO
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COTACAO DE PRECOS

Cotag¢do de Pregos destinada para a Secretaria Municipal de Obras, Urbanismo,
Cidades, Transporte e Transito do Municipio de Santa Luzia do Parua — MA

ITEM

QUANT

DISCRIMINACAO

VALOR
UNIT.

VALOR
TOTAL

26

UNIFORME OPERACIONAL COMPOSTO DE CALCA, GANDOLAO
MANGA COMPRIDA E BIRIBA.

1. ESPECIFICACAO DO TECIDO DO GANDOLAO MANGA COMPRIDA:
Confeccionada em tecido em estampa de cor azul marinho fechado, padrio
(referéncia) TECHNO RIP STOP (conforme amostra) dispondo do seguinte:
tratamento com FATOR DE PROTECAO SOLAR 30 e tratamento
ANTIMICROBIAL, com caracteristica de “bacteriostatico” e “fungistatico™;
composi¢do com 70% poliéster e 30% algoddo; peso de 220 g/m2 (com variagdo
de até¢ 1g/m2, para mais ou para menos); e capacidade de encolhimento ndo
superior a 1%.

2. ESPECIFICACOES DA GANDOLAO MANGA COMPRIDA: Com
comprimento indo até a regido glitea; mangas comprida com reforgo de 30 mm
na extremidade; costura dupla e fecho de gola; com bras@o da guarda na parte
frontal no lado esquerdo; com do Bandeira do Municipio bordada na prépria
peca na lateral da manga direita e brasdo do municipio na manga esquerda,
ambos a distancia de 3,5 cm entre a jungdo da costura da manga com platina e
brasdo da guarda bordado na parte frontal; gola esporte entretelada e
pespontada, fechada pelo prolongamento do pé de gola, em forma de uma
platina, através de botdo caseado na horizontal; vista pespontada, com
fechamento através de 05 botdes embutidos e caseados na vertical, contendo
travetes batidos na vista entre os botdes; platina com pespontado duplo nos
ombros medindo 5,5 cm de largura por 12 cm de comprimento, 02 bolsos
quadrados tipo chapado, com prega macho externa ao centro, fixados na parte
superior da pega, com duas portinholas com pespontado duplo, fechados por
dois botdes embutidos em cada bolso ou velcro; traseira em pala dupla com 13
cm de altura com reforgo em X, prega macho a 5 cm do fim da pala; faixa
refletiva de 25 mm na cor cinza na lapela dos bolsos, nas mangas na altura do
peito, na parte frontal e nas costas. Costuras para fechamento de ombros,
mangas e laterais, em maquina interlock com bitola minima de 08 mm (fixagdo
e fechamento); costuras para fixagdo da gola e pesponto da vista em maquina
reta de 01 agulha ponto fixo; costuras para fixag#o de platinas, potinholas, pala,
punhos e reforgos, pesponto das mangas, em maquina reta de 02 agulhas
paralelas ponto fixo; aplicagdo de overlock nas bordas desfiantes de tecido;
caseado reto proporcional ao tamanho do botfio; aplicagdo de travetes nas
extremidades da boca dos bolsos, das portinholas e nas extremidades do
interlock de fechamento de lateral e mangas, quando o mesmo for feito apds a
costura das bainhas prontas; pontos de 3,0 a 3,5 cm em todas as costuras e
overlock.

3. ESPECIFICAGOES DO TECIDO DA CALGA: Confeccionada em tecido
em estampa de cor azul marinho fechado, padréo (referéncia)

TECHNO RIP STOP (conforme amostra) dispondo do seguinte: tratamento

com FATOR DE PROTECAO SOLAR 30 e tratamento ANTIMICROBIAL,
| com caracteristica de “bacteriostatico™ e “fungistatico”; composigdo com 70%

poliéster e 30% algodao; peso de 220 g/m2 (com variagdo de até 1g/m2, para
mais ou para menos); e capacidade de encolhimento néo superior a 1%.

4. ESPECIFICACOES DA CALCA: Com cintura alta e no mesmo tecido do
gandoldo, em forma ligeiramente tronco-cénico, seccionada obliquamente da
frente para a retaguarda, com abertura frontal contendo velcro ou botdes em
matéria pldstica na cor preta; cés postigo com 4 c¢m de largura, contendo oito

249,00

6.474,00




passadores simples, de 5,5 cm cada dispostos na frente, nos lados e atras, para
receber o cinto, costura dupla, com fechamento através de gancho, caseado na
horizontal; vista embutida com fechamento através de ziper caseados na
horizontal e reforgo de ganchos (ou travetes); reforgo em X com espuma de alta
pressdo até o joelho; 02 bolsos tipo faca, fixados na parte superior da frente, 02
fixados na parte superior traseira com lapela e 02 bolsos chapados com lapela
fixado nas laterais do joelho, com portinholas pespontadas fechadas por velcro
ou dois botdes embutidos; faixa refletiva de 25mm na cor cinza na lapela dos
bolsos laterais e abaixo do joelho em toda circunferéncia bainha simples;
costuras do c6s em maquina de pregar cos; costuras de laterais, ganchos e
ilhargas em maquina fechadeira de 02 agulhas paralelas ponto corrente;
fechamento do entrepernas em maquina interlock com bitola minima de 0,8
mm; costuras para o pesponto da vista, gancho dianteiro, bolsos e portinholas
em maquina reta de 02 agulha paralelas; costuras para bainha dos bolsos
dianteiros e barra em maquina reta de 01 agulha; aplicagiio de overlock nas
bordas desfiantes de tecido; caseado reto proporcional ao tamanho do botéo;
aplicagdo de travetes nas extremidades dos bolsos, portinholas, final da vista,
fixagdo dos passantes e na jungéo dos ganchos por sobre a costura de seguranga
do interlock; pontos por 3,5 a 4,0 cm em todas as costuras e overlock; sobre a
costura de seguranga.

26

GORRO PROFISSIONAL em tecido Techno rip stop na cor azul marinho,
brasdo na parte frontal, com reforgo em tripla camada, composto de esponja
forro importado e tecido, ambos prensado em alta pressdo, acabamento e
fechamento em viés em todas as extremidades, pala ondulada com formato
acompanhando o formato da cabega. Fechamento da costura em méaquinas com
uma e duas agulhas, pespontado duplo, méquina reta e fechamento manual.

26,00

676,00

26

CAMISETA confeccionada em malha fria com a nova TECNOLOGIA ANTI-
PILLING, na cor AZUL MARINHO, em poliéster e viscose,com maior
resisténcia as lavagens, atritos e maior durabilidade, retarda o aparecimento de
bolinhas , tem excelente uniformidade e maior retengdo de umidade, gola e
manga com acabamentos em ribana de poliviscose da mesma cor e tratamento;
costurada com linha de algoddo/viscose em méquina overlock, com acabamento
em maquina galoneira utilizando agulha ponta bola; dispondo brasdo e
identificagdo bordado na prépria pega na parte frontal na altura do peito e costas
com serigrafia.

35,00

910,00

26

CINTO DE PASSEIO em nailon na cor azul marinho, com ponteira e fivela
rolete com gravagdo em metal na cor preto.

25,00

650,00

26

CINTO DE GUARNICAO em nylon na cor preto, com protegdo lombar e
passadores para fixag¢do do cinto externo, fechamento em velcro de 50 mm e
fivela em metal na cor preto ou prata, cinto em duas camadas de resina + PVC,
nas extremidades com acabamento em viés, padrdo forga nacional.

62,00

1.612,00

2

PORTA TONFA DE CINTURA: em nylon rip stop na parte externa e tela
esponjada na parte interna para transpiragio e conforto, cor preta, fechamento
em bot#o de pressdo e sustentagfo em argola de metal, costura em maquina reta
e manual.

25,00

650,00

26

PORTA ALGEMA: fechado em nylon rip stop na parte externa e tela
esponjada na parte interna para transpiragdo e conforto, cor azul, fechamento
em velcro, costura em maquina reta e manual.

25,00

650,00

Aoee

BORNAL DE PERNA - Confeccionado em nailon rip stop na parte externa e
tela esponjada na parte interna para transpiragdo e conforto, acabamentos em

-| viés, cor preto, com uma atracag@o com regulador, identificagdo emborrachado

fixado com velcro na parte frontal, com 03 compartimento fechamento em ziper,
costura em mdquina reta e manual.

62,00

1.612,00

26

ALGEMA: de dobradica em aco carbono, dentes e catraca fresadas e usinadas,
catraca com triplo dente, trava de seguranga, distancia das algemas de 2 cm,
abertura maxima de 75 mm e abertura minima 55 mm, sistema de bloqueio
exclusivo, acabamento em niquel, acompanha duas chaves em ago de carbono,

179,00

4.654,00

X
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resisténcia a tragdo de 500 Kgf, conforme relatério do LEM-UERJ, de acordo
com norma NIJ 0307.01, fabricado de acordo com as normas internacionais.

10

26

BASTAO TIPO TONFA - Confeccionado de forma macica em fibra plastica
através de inje¢do, em corpo Unico sem jungdes ou parafusos, flexivel e de alta
absor¢do de impacto e resisténcia, cor preta, laudo de resisténcia emitido por
6rgéo competente de 165 kgf a 175 kgf (Forca Resisténcia); Haste em corpo
tnico de 580 (quinhentos e oitenta) mm, podendo variar em 5% pra mais ou
menos arredondada nas pontas dando melhor acabamento ao equipamento
conforme fig n° “01”;Didmetro de 32 (trinta e dois) mm a 33 (trinta e trés) mm;
Peso: minimo 500 (quinhentos) gramas e méaximo 600 (seiscentos) gramas;
Cabo da haste anatdmica a mdo medindo entre 130 (cento e trinta) mm e 140
(cento e quarenta) mm, com 16 (dezesseis) ranhuras de aproximadamente 01
(um) mm de didmetro, transversais, de forma a proporcionar conforto € melhor
firmeza na empunhadura, sendo a distdncia entre as ranhuras de
aproximadamente 05 (cinco) mm conforme figuras “01” e “02”; Cabo lateral
para uso tipo TONFA, medindo entre 125 (cento e vinte e cinco) mm e 130
(cento e trinta) mm, (contados a partir da haste principal), sendo confeccionado
com 0 mesmo material, anatdbmico a palma da mao, para melhor manuseio do
mesmo; A ponta sera de maior didmetro (didmetro aproximado de 45 (quarenta
e cinco) mm, e largura de aproximadamente 18 (dezoito) mm, para evitar que
escape da mdo; compondo a haste principal, como peca Unica (injetado),
oferecendo assim igual resisténcia; tendo 16 (dezesseis), ranhuras transversais
medindo 01 (um) mm de didmetro, formando 16 (dezesseis) ranhuras
conjugadas uma a outra, medindo entre 35 (trinta e cinco) mm e 36 (trinta e seis)
mm de didmetro; distdncia entre as ranhuras de aproximadamente 05 mm,
proporcionando conforto e melhor firmeza na empunhadura.

40,00

1.040,00

11

%6

COTURNO TATICO:

1. OBJETIVO: A) O presente Memorial Descritivo fixa as caracteristicas
exigiveis a aquisicio de COTURNO TATICO e estabelece as condigdes
técnicas para o seu recebimento; B) Coturno Tatico confeccionado em couro
semi-cromo na cor preta, de primeira qualidade hidrofugado, sem marcas, isenta
de cortes, furos, cicatrizes, bem como sinais de parasitas, ou seja, carrapatos,
bernes e outros defeitos provocados por riscos de cerca, chifradas, marcas de
fogo, etc, com espessura minima de 2,0 mm, cano e lingiieta em tecido plano
nailon/poliamida (Cordura ou similar), forrado internamente em
poliamida/poliéster, fechamento em atacador e ziper, ilhoses, palmilha de
montagem anti perfuragdo ndo metalica, palmilha de limpeza em latex e solado
tri componente. 2. DESCRICAQ: 2.1. CABEDAL, couro bovino de 1°
qualidade, curtida ao cromo, espessura minima de 2,0 mm com acabamento liso
HIDROFUGADO; Especificagdes: Cor e estampa: Cor preta, estampa lisa;
Isento de defeitos - Espessura - Minimo: 2,0mm; resisténcia a tragdo minimo
15Mpa, alongamento percentual minimo 40%; Ph pH min. 3,5 ; cifra dif. Max.
0,7, Absor¢do de dgua apds 60 min. - Méximo: 0,2g; Tempo de penetragédo de
agua, Tempo minimo de 60 minutos, Teor de graxa 3 a 8%, Oxido de cromo -
Minimo de 3%, Permeabilidade ao vapor de dgua - Minimo: 0,8mg/cm2h,
Coeficiente de vapor de 4gua Minimo 15mg/cm2. 2.2. CANO; em tecido plano
nylon/ poliamida impermeével (cordura® ou similar), na cor preta.
Especificagdes do tecido plano / nylon: Gramatura 332g/m2 + 5%, Forga de
rasgamento, minimo 90 N, Tempo de penetragdo de 4gua, Tempo minimo de 60
minutos, Absor¢éo de dgua, Apos 60 minutos - maximo 0,2g, Permeabilidade

~1do vapor de agua, Coeficiente de vapor de dgua minimo 2,0 mg/cm2h minimo

20 mg/cm2. 2.3. FORRO DO CANO E DA LINGUETA, em [5% poliamida
85% poliéster, rapida dispersdo da transpiragfio, acelerado transporte da
umidade, completamente respiravel, toque macio e confortavel e superior
resisténcia a abrasdo, com os seguintes dados técnicos. Especificagdes do forro:
Espessura 3,10 mm + 5%, Gramatura - ASTM D3776 470g/m2 + 5%,
Resisténcia & abras@o - NBR ISO 20344 Seco 25600 ciclos - sem danos Umido
12800 ciclos - sem danos, Forga de rasgamento minimo 175N, Permeabilidade

235,00

6.110,00
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ao vapor de agua, Coeficiente de vapor de dgua minimo 2,0 mg/cm2h minimo
20 mg/em2. 2.4, LINGUETA; em tecido plano ndilon/poliamida impermeavel
(cordura® ou similar), devera ser confeccionada no mesmo material do item 2.2
seguindo todas as especificagdes do mesmo. A altura Espessura 3,20 a 3,50 mm,
Gramatura (g/m?) 3 250 a 3350 g/m?, Resisténcia & perfuragdo Minimo 1 150N
da lingtieta devera ser, no minimo até a altura final do cano. 2.5. BIQUEIRA,;
lamina de resina termopléstica com adesivo termoreativavel, reforgado com néo
tecido de poliéster, em um dos lados. 2.6 CONTRAFORTE; material
termoplastico, conformado termicamente, com espessura de 2,0 mm tipo rigido,
resistente, revestido em couro pelo lado externo ¢ internamente em néo tecido
de microfibra, absorvente, composto de poliamida, com as seguintes
especificagdes: do forro do contra forte, espessura 1,30mm +5%, Gramatura -
ASTM D3776, 300g/m2 + 5%, Resisténcia a abrasfio - NBR ISO 20344 Seco
25600 ciclos - sem danos. Umido 12800 ciclos - sem danos. 2.7. PALMILHA
DE MONTAGEM, palmilha & prova de perfuragdo confeccionada em 100%
poliéster, impregnado e termoligado quimicamente com resina poliuretanica,
dublada com adesivo termoplastico. A palmilha passa por tratamento com
plasma que melhora a ligagdo e compacidade das particulas de cerdmica, que
proporcionam um maior grau de dureza e resisténcia mecénica, fisica e quimica.
i Palmilha dublada em manta ndotecido na regidio externa do pé do usudrio para
maior adesdo na montagem. Especifica¢des da palmilha de montagem a prova
de perfuragdo. 2.8. PALMILHA DE LIMPEZA, palmilha em latex, com sistema
de absorg¢fio de impactos, respirdvel, antibacteriana, efeito memdria, alta
absor¢do e desor¢do de agua, dublada em microfibra impregnada em
poliuretano respiravel. Especificagdes: Dureza (Asker C) 25 + 2% Densidade
0,39g/cm3 + 2% Absorgdo e desorgdo de dgua (ISO — 20345) Absorgdo — 155
mg/em?2 + 10% apds 30minutos; Desorgdo — 98% apos 24 horas; 2.9 ILHOSES;
ilhoses em numero de 22 pegas por pé, de Aluminio na cor preta com
aproximadamente 10 mm de didmetro externo. Nas laterais onde irdo fixados os
ilhoses havera um recorte em V na horizontal na altura do 4 ilhds. 2.10
ATACADOR; em poliéster na cor preta, com ponteiras em acetato, comprimida
ou plastificada, com os seguintes dados técnicos. Especificagdes: Comprimento:
1,90 m + lcm da lingileta devera ser, no minimo até a altura final do cano.
Especificagdes: Comprimento 1,90 m + 1cm Resisténcia & fricgdo 30 000 ciclos.
2.11 AVIAMENTOS; de 1* qualidade, sendo que as costuras do reforgo da
gaspea, reforgo frontal, partes dianteira e traseira do cano deveréo ser feitas com
linha 30, e as demais com linhas 40, ambas de ndilon. As costuras devem ser
reforgadas internamente com fita de reforco em nylon auto colante. 2.12
: SOLADQO; Borracha legitima cor preta, em forma de unisola (sola e salto em
_,~\ gl pega unica), antiderrapante, com canaleta para blaqueagdo lateral, tendo como
' base polimero especial e cargas minerais que confere boas propriedades de
aderéncia, resiliéncia e baixa deformago, boa resisténcia a ruptura, ao rasgo e
as altas temperaturas. O mesmo deve seguir as seguintes especificagdes
.| técnicas; Profundidade do antiderrapante minimo Smm Espessura da camada
- |interna do solado minimo 4mm Densidade 1,12 g/cm3 + 2 g/cm3, Abrasdo
Méximo 130mm3, Dureza 60 = 4 Shore A, Resisténcia a flexdo, incisdo inicial
2,02 = 0,02mm - apés 30.000 flexdes acréscimo maximo 4,00mm (fenda
maxima atéémm). 2.13 SISTEMA DE MONTAGEM: Cabedal e solado,
fixados pelo sistema blak; o calgado devera ser 100% blaqueado nas laterais.
2.14 ALTURA DO CANO; devera ser medida de acordo com o item 6.2.2 da
~+inorma ABNT NBR ISO 20344:2008 (onde a altura ¢ a distincia vertical entre
*| o ponto mais baixo da palmilha interna e o ponto mais alto do cabedal). Seré de
220mm  de altura para o numero 40 , podendo aumentar ou diminuir
proporcionalmente, conforme a numeragdo. 2.15 RESISTENCIA A
SEPARACAO DO SOLADO DO CABEDAL: Forga de arranque do solado -
Minimo 500N. 3. EMBALAGEM: Embalagem Individual: devera se embalada
individualmente em caixa de papeldo ondulado duplex 450grs. impressa em
méaquina flexografica monocolor. Embalagem Coletiva: Deverd ser
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acondicionadas com dez pares de coturno, em caixa de papeldo ondulado,
duplex 450grs, contendo a numeragdo dos calgados nela contidos e dados do
fabricante. 4. LAUDOS TECNICOS: Laudos técnicos, emitidos por
Laboratério credenciado ao Ministério do Trabalho (IPT — Instituto de
Pesquisas Tecnoldgicas ou similar) na éarea de analise em calgados,
comprovando as caracteristicas dos itens abaixo: 2.1. CABEDAL; 2.2. CANO
- TECIDO PLANO POLIAMIDA; 2.3. FORRO; 2.7. PALMILHA DE
MONTAGEM; 2.8. PALMILHA DE LIMPEZA; 2.12. SOLADO. *** Qs
laudos técnicos deverdo ser apresentados na fase de habilitagio, juntamente com
demais documentos e certiddes de habilitagio. OBS: Os laudos técnicos
apresentados deveram seguir as normas atualmente vigentes no pais as quais
estdo descritas no didrio oficial da unidio; sdo elas; ABNT NBR ISO 20344 —
Métodos de ensaios em calgados; ABNT NBR [SO 20347 — Calgado
ocupacional; Juntamente com os laudos solicitados acima a empresa devera
apresentar uma amostra (par) do material ofertado de acordo com as

especificagdes."

25.038,00

o Belém-PA, 07 de junho de 2017.
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